
El Nylon es Plástico: Tipos de Poliamida y Aplicaciones 
en Mecanizado CNC
Una guía técnica completa sobre el nylon como plástico de ingeniería, sus variantes, propiedades y aplicaciones industriales en mecanizado CNC.



¿El Nylon es Plástico?
Respuesta rápida

Sí. El nylon es un plástico técnico de ingeniería perteneciente a la 
familia de las poliamidas (PA). Es un polímero sintético con 
propiedades muy superiores a plásticos cotidianos como el PE, PP o 
PVC.

Clasificación del material

Material
Materia prima natural o 
sintética

Polímero
Cadenas largas de 
macromoléculas

Termoplástico
Se ablanda con calor

Plástico Técnico
Alto rendimiento mecánico

Familia
Poliamidas (PA): PA6, PA66, PA12, PA46

Proceso
Mecanizable mediante CNC con tolerancias 
precisas

Sustitución
Reemplaza acero, aluminio o bronce en 
numerosas aplicaciones



¿Qué es Exactamente el Nylon?
El nylon es el nombre comercial de una familia de poliamidas sintéticas (PA), 
polímeros termoplásticos con enlaces amida en su estructura molecular. Fue 
desarrollado en la década de 1930 por los laboratorios DuPont, convirtiéndose en uno 
de los primeros plásticos de ingeniería capaces de competir con materiales metálicos.

Nylon

Nombre comercial popular, ampliamente 
utilizado en el lenguaje cotidiano e 
industrial.

Poliamida (PA)

Denominación técnica empleada por 
fabricantes, ingenieros y normas 
internacionales como ISO 1043 e ISO 
1874.

Todos los nylons son poliamidas, aunque no todas las poliamidas comerciales 
reciben necesariamente la denominación de nylon.



Historia del Nylon
El nylon fue desarrollado en 1935 por el químico Wallace H. Carothers en DuPont, con 
el objetivo de crear un material sintético capaz de sustituir a la seda natural. En 1939 
comenzó su producción comercial, alcanzando gran difusión durante la Segunda Guerra 
Mundial.

1 1935
Desarrollo por Wallace H. Carothers en DuPont

2 1939
Inicio de producción comercial

3 WWII
Uso en paracaídas, cuerdas y componentes mecánicos

4 Actualidad
Decenas de formulaciones para automoción, aeronáutica, alimentación y 
medicina



Tipos de Nylon o Poliamidas

PA6
La más utilizada en mecanizado CNC. 
Excelente mecanizabilidad, buena 
resistencia al desgaste, elevada tenacidad y 
coste competitivo. Ideal para rodillos, 
casquillos y guías.

PA66
Mayor rigidez, mejor resistencia térmica y 
menor deformación bajo carga. Habitual en 
piezas sometidas a esfuerzos mecánicos 
elevados.

PA12
Baja absorción de humedad y elevada 
estabilidad dimensional. Usada en industria 
química, neumática e impresión 3D 
industrial.

PA46
Diseñado para temperaturas elevadas. Excelente resistencia al calor y 
a la fatiga. Frecuente en automoción.

PA Modificadas
Reforzadas con fibra de vidrio, fibra de carbono, MoS₂, PTFE o aceite 
para condiciones específicas de fricción y carga.



Propiedades Técnicas del Nylon

Valores de referencia (PA6/PA66)

Propiedad Valor aprox.

Densidad 1,13–1,15 g/cm³

Resistencia a tracción 70–90 MPa

Módulo elástico 2,5–3,5 GPa

Temperatura de trabajo 80–120 °C

Punto de fusión 220–265 °C

Absorción de humedad 1–3 %

Propiedades destacadas

Elevada resistencia al desgaste

Bajo coeficiente de fricción

Buena amortiguación de vibraciones

Alta resistencia a la fatiga

Excelente mecanizabilidad CNC



Nylon vs. Metal: Ventajas en Mecanizado CNC

El nylon puede sustituir componentes metálicos cuando las condiciones de trabajo lo permiten, ofreciendo ventajas significativas en peso, mantenimiento 
y fabricación.

70–85%
Reducción de peso

Respecto al acero

0
Corrosión

Sin corrosión en ambientes húmedos

6
Procesos CNC

Fresado, torneado, taladrado, roscado, 
mandrinado y corte de precisión

El nylon no sustituye al metal en todas las aplicaciones. Con temperaturas muy elevadas o cargas permanentes extremas, materiales como 
PEEK pueden ser más adecuados.



Aplicaciones Industriales del 
Nylon

Automatización Industrial
Guías lineales, rodillos, topes, elementos deslizantes y separadores.

Industria Alimentaria
Estrellas transportadoras, guías de cadena, ruedas y patines en versiones certificadas 
para contacto alimentario.

Maquinaria Industrial
Engranajes, poleas, casquillos, soportes y ruedas dentadas.

Automoción y Aeroespacial
Sistemas de transmisión, soportes, componentes del motor y casquillos de baja fricción 
para interiores de aeronave.



Comparativa: Nylon vs. Otros Plásticos Técnicos
La elección del material depende siempre de la aplicación, las cargas mecánicas, la temperatura y el entorno químico.

Material Principal ventaja Principal limitación Aplicaciones

PA6 Equilibrio 
resistencia/desgaste/precio

Absorbe humedad Engranajes, casquillos, rodillos

PA66 Mayor rigidez y resistencia 
térmica

Más costoso que PA6 Componentes bajo carga

POM Excelente estabilidad 
dimensional

Menor resistencia al impacto Piezas de precisión

PTFE Excelente resistencia química Baja resistencia mecánica Sellado y aplicaciones químicas

PEEK Prestaciones extremadamente 
altas

Precio muy elevado Aeroespacial, medicina, 
automoción avanzada



Conclusiones y Errores Frecuentes

Errores frecuentes

«El nylon no es 
plástico»

Falso. Es un plástico técnico 
de la familia de las 
poliamidas.

«Todos los nylons 
son iguales»

Incorrecto. Cada grado tiene 
propiedades mecánicas, 
térmicas y químicas 
diferentes.

«No absorbe 
humedad»

Falso. Las poliamidas 
absorben agua, lo que puede 
modificar propiedades 
mecánicas y dimensionales.

«Siempre sustituye al 
metal»

No. Solo cuando las 
condiciones de carga y 
temperatura son compatibles.

En resumen

El nylon es un plástico técnico de ingeniería de la familia de las 
poliamidas (PA). Su combinación de resistencia mecánica, bajo peso, 
resistencia al desgaste y excelente mecanizabilidad lo convierte en uno 
de los polímeros más utilizados para fabricar componentes industriales 
mediante CNC.

Seleccionar el grado adecuado —PA6, PA66, PA12, PA46 o modificadas
— permite mejorar la vida útil de las piezas, optimizar costes y 
garantizar un rendimiento fiable en entornos industriales exigentes.


