;. Qué es el CNC?

El Control Numérico por Computadora (CNC) es un sistema que automatiza el
funcionamiento de maquinas herramienta mediante un programa informatico.
Convierte un diseno digital en movimientos de alta precisién para fabricar piezas con
tolerancias muy reducidas, excelente repetibilidad y calidad constante.

Tecnologia imprescindible en automocion, aeronautica, robdtica, fabricacion de

maquinaria e ingenieria de precision.



¢ Para qué sirve el CNC?

(o) Automatizacion total @\é Alta precision Versatilidad industrial
Controla movimientos de la maquina Trabaja con tolerancias de centésimas Permite fabricar desde prototipos
sin intervencién continua del operario, e incluso milésimas de milimetro, unicos hasta grandes series,
eliminando errores humanos y garantizando estabilidad dimensional mecanizando geometrias complejas
optimizando tiempos. en cada pieza. en acero, aluminio, titanio, plasticos

técnicos y mas.



. Como funciona el sistema
CNC?

El CNC transforma un disefio digital en movimientos fisicos perfectamente
sincronizados. El controlador calcula coordenadas, trayectorias y parametros de
mecanizado sobre tres ejes principales (X, Y, Z). Los centros de 4 y 5 ejes permiten

mecanizar superficies complejas desde distintas orientaciones.

[ Analogia: como un GPS que calcula la ruta dptima, el CNC determina la
posicidn exacta de la herramienta en cada instante, con precisiones de
centésimas de milimetro.




Codigo G y Codigo M: el lenguaje del CNC

Caédigo G Codigo M

Define las trayectorias de mecanizado: movimientos lineales y Controla funciones auxiliares: arranque y parada del husillo, cambio
circulares, interpolaciones, velocidad de avance y desplazamiento de automatico de herramienta, activacion del sistema de refrigeracion y
la herramienta. finalizacién del programa.

Juntos permiten ejecutar operaciones como fresado, torneado,
taladrado, roscado, ranurado y contorneado de geometrias complejas.




Del diseno digital a la pieza terminada

Programacién CAM Ejecucion CNC
Trayectorias y generacion de Mecanizado automatizado
codigo G. segun programa.

Diseiio CAD Control dimensional
Modelo 3D con tolerancias Verificacion final y entrega de
definidas. pieza.

Cada etapa esta conectada con la siguiente, creando un proceso digital integrado que minimiza errores, mejora la repetibilidad y garantiza componentes de alta precision. El
CNC integra diseno, programacion, fabricacién y control de calidad en un uUnico flujo digital.



El proceso de mecanizado CNC paso a paso

Diseno CAD

Modelo 3D con geometria, tolerancias, radios, chaflanes y taladros.
Un disefio correcto reduce incidencias y optimiza la produccion.

Ejecucion
El controlador interpreta el programa y coordina ejes, husillos y
herramientas para fabricar la pieza exactamente segun el disefio.

Programacion CAM

Calculo de trayectorias, seleccion de herramientas, velocidades,
avances Yy estrategias de desbaste y acabado. Incluye simulacion
previa para detectar colisiones.

Control dimensional

Inspeccion de dimensiones, tolerancias y acabados superficiales.
Garantiza conformidad técnica y trazabilidad en sectores criticos.



Maquinas que utilizan CNC

Tornos CNC Fresadoras CNC

Piezas cilindricas o de revolucion. Superficies planas, cavidades, ranuras y perfiles complejos.
Centros de mecanizado Corte laser / plasma

Varias operaciones en una sola maquina. Chapas metalicas y materiales de mayor espesor.
Electroerosion (EDM) Punzonadoras CNC

Materiales de alta dureza y geometrias dificiles. Conformado de chapa y taladrado repetitivo.



CNC vs. Mecanizado Convencional

CNC Convencional

Alta precision dimensional Depende de la habilidad del operario
Excelente repetibilidad entre piezas Variabilidad entre componentes
Geometrias complejas sin limitaciones Limitaciones técnicas significativas
Mayor productividad y menor desperdicio Procesos mas lentos y mas reprocesos
Trazabilidad y control de calidad avanzados Menor capacidad de estandarizacion

Ademas, basta con modificar el programa para fabricar una pieza diferente sin sustituir la maquina, lo que aporta una flexibilidad dificilmente
alcanzable de forma manual.



Preguntas frecuentes sobre el CNC

¢, CNC = centro de mecanizado?

No. El CNC es el sistema de control; el centro de mecanizado es
la maquina que lo incorpora para realizar fresado, taladrado,
mandrinado o roscado.

¢, Qué precision alcanza?

Habitualmente centésimas de milimetro; en aplicaciones de alta

exigencia, milésimas de milimetro.

¢ Torno CNC vs. fresadora CNC?

En el torno gira la pieza (ideal para cilindricos); en la fresadora
gira la herramienta sobre la pieza (superficies planas y geometrias
complejas).

¢, Qué materiales admite?

Acero, inoxidable, aluminio, titanio, laton, cobre, aleaciones
especiales, PEEK, POM, nylon, policarbonato, PVC técnico y mas.



Mecasinc: mecanizado CNC de
precision
En Mecasinc contamos con tornos y centros de mecanizado CNC de ultima

generacion, respaldados por un sistema de gestion de calidad certificado conforme a
la 1ISO 9001:2015 y la norma UNE-EN 9100:2018.

Prototipos y series Sectores exigentes

Desde piezas unicas hasta Automocioén, aeronautica, ferroviario,
producciones repetitivas de alto robética, energia y equipos médicos.
volumen.

Calidad garantizada

Alta trazabilidad, control dimensional constante y estrategia de mecanizado

optimizada para cada proyecto.




